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" REGENCY
RF R ONT

Cu o experienta de peste 20 de ani in
industria lemnului si accesoriilor de
mobilier, Regency Front ofera produse la
cele mai inalte standarde de calitate.

Indiferent de stilul dorit, minimalist sau
complex, riflaje, modele pentru camera
copiilor sau frezari BESPOKE, gama
noastra ofera posibilitati nelimitate si
reflecta cele mai noi tendinte in designul
de interior.

Vrei sa dai un refresh mobilierului sau
ai un proiect amplu de amenajare

de interior? Cauti inspiratie pentru

a crea interioare spectaculoase si
modele originale, pline de vitalitate si
originalitate?

Catalogul nostru te va ajuta sa iei cele
mai bune decizii. Intra in universul
Regency Front and always be in front!

Transforma-ti casa in ,acasa”! Exploreaza
colectia de modele Regency Front
aldturi de Sandra si Adrian Mutu.
Bucura-te de o gama variata si vezi

cum produsele noastre iti completeaza
stilul de viata. Vei regasi modele
spectaculoase si elemente de design
memorabile. Este momentul sa traiesti
ca un adevarat campion!

CUPRINS

04
22
72
88
100
4
122
126
150
166
192
198
200
214
218
222
226
228

BRONZE
SILVER

GOLD

PLATINUM

DIAMOND

DIAMOND EDGE

DIAMOND WALLS

BESPOKE

PLAYFUL

BEDROOMS

BLATURI MESE / BIROURI

FREZARI DE CONTUR

ELEMENTE SUPLIMENTARE
COLECTIA DE CULORI S| DECORURI
ASAMBLAREA CORPURILOR
DIMENSIUNI STANDARD
INTREBARI FRECVENTE

RESTRICTII TEHNICE

Gama de fronturi din MDF vopsit va fi
disponibila incepand cu anul 2024.







ARMONIA/R2 BRONZE LEGACY/R3 BRONZE

SECTIUNE - R2: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  L&time (L) mm SECTIUNE - R3: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  L&time (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 2 mm. Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.
Usa 60 - 2750 60 - 1200 Usa 60 - 2750 60 - 1200
Sertar 60 - 2750 60 - 1200 Sertar 60 - 2750 60 - 1200

Cos jolly 100 - 2750 60 - 600 Cos jolly 100 - 2750 60 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200 Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200 Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200 Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
L IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25/ 40 mm.

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
(‘ R3 IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25/ 40 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213. Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

GRI POPIEL GRI CENUSIU

L

DENIM

GRAFIT SM STEJAR CRAFT

I d

! |



KANSAS/RG6 BRONZE KANSAS/R6 BRONZE

SECTIUNE - Ré: DETALII TEHNICE fnaltime (H) mm  L&time (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 6 mm.

Usa 60 - 2750 60 - 1200
Sertar 60 - 2750 60 - 1200
Cos jolly 100 - 2750 60 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25/ 40 mm.

+——>
(o}

GRI PERLA

— Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

KASHMIR ANTRACIT

|
I
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SECTIUNE - R12:
Prelucrare pe contur cu raza 12 mm.

DETALII TEHNICE

Usa

Sertar

Cos jolly

Decupat

Decupat cu despartitor

Frezare pe contur

Inaltime (H) mm

60 - 2750
60 - 2750
100 - 2750
296 - 2750
396 - 2750
60 - 2750

L
i
i

il

Latime (L) mm

60 - 1200
60 - 1200
60 - 600
246 - 1200
396 - 1200
60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25/ 40 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

PIATRA STRUCTO

10

STEJAR HAMILTON

i

GRAFIT STRIAT

1



NOVA/L BRONZE FLORENCE/S BRONZE

SECTIUNE - L: DETALII TEHNICE fnaltime (H) mm  L&time (L) mm

SECTIUNE - S: DETALII TEHNICE indltime (H) mm  L&itime (L) mm
Prelucrare pe contur larg.

Prelucrare pe contur sapun.

Usa 60 - 2750 60 - 1200 Usa 60 - 2750 60 - 1200
Sertar 60 - 2750 60 - 1200 Sertar 60 - 2750 60 - 1200
Cos jolly 100 - 2750 60 - 600 Cos jolly 100 - 2750 60 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200 Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200 Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200 Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25/ 40 mm.

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
K S IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25/40 mm.

>
(o]

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213. Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

s o s skisge | |

BEJ SALCAM DESCHIS
LEMN ANTICHIZAT GRI CENUSIU

| W

COCOA s™M NUC CALIFORNIA

12 15



AVENZO/SR3 BRONZE

SECTIUNE - SR3: N .
S = Prelucrare pe verticali cu profil DETALII TEHNICE Inaltime (H) mm Latime (L) mm
sapun.
R3 = Prelucrare pe orizontala cu profil
raza 3 mm. Usa 60 - 2750 60 - 1200
PR Sertar 60 - 2750 60 - 1200
/ AN
y \ Cos jolly 100 - 2750 60 - 600
“«" ‘ Decupat 296 - 2750 246 - 1200
\ / Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
\\ /’/ Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
R3 Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
Ki* LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25/40 mm.
S IG
e v Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

GRI PERLA

ULM NORDIC

_| W

ANTRACIT

14




ESSITA/T BRONZE ESSITA/T BRONZE

SECTIUNE - T: ) DETALII TEHNICE fnaltime (H) mm  L&time (L) mm
Prelucrare pe contur tesit.

- Usa 60 - 2750 60 - 1200
Sertar 60 - 2750 60 - 1200
Cos jolly 100 - 2750 60 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
(‘ - IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25/ 40 mm.

BEJ

i

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

GRI PIATRA HG LEMN ANTICHIZAT




MAGMA/DT BRONZE

SECTIUNE - DT: ) DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  L&atime (L) mm
Prelucrare pe contur dublu tesit.

Usa 60 - 2750 60 - 1200
Sertar 60 - 2750 60 - 1200
Cos jolly 100 - 2750 60 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25/ 40 mm.

>
o

| ™ot

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

0 1 5-“!!'.1".- il ‘l'] 0 AL "'”WM ]|' ;llh

STEJAR SONOMA

ULM NORDIC

GRAFIT SM




NOMAD/T120

MARMURA SIBERIA

SECTIUNE - T120:
Prelucrare pe contur tesit.

=

+“——>

BRONZE
DETALII TEHNICE inaltime (H) mm Latime (L) mm
Usa 60 - 2750 60 - 1200
Sertar 60 - 2750 60 - 1200
Cos jolly 100 - 2750 60 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25/ 40 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

ALUMINIU

NUC AIDA

20

|l

TORINO/P BRONZE

SECTIUNE - P: ) DETALII TEHNICE indltime (H) mm  L&time (L) mm
Prelucrare pe contur platuit.

Usa 60 - 2750 60 - 1200
Sertar 60 - 2750 60 - 1200
Cos jolly 100 - 2750 60 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
IC LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25/ 40 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

STEJAR AUTENTIC

STEJAR SONOMA

IASOMIE

21






BELIZE/R3 SILVER

— SECTIUNE - R3: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  L&time (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.
Dimensiunile sunt calculate in mm.

Usa 60 - 2750 100 - 1200
Sertar 60 - 2750 100 - 1200
Cos jolly 100 - 2750 60 - 600
X Decupat 296 - 2750 246 - 1200
4 Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
\l\ % ¢ - Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
P,@ IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

ULM NORDIC

_| W

LEMN ANTICHIZAT

| ARILH

STEJAR NEGRU

25



AMRON/T SILVER AMRON/T SILVER

SECTIUNE - T: ) DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  Latime (L) mm
Prelucrare pe contur tesit. — —

Dimensiunile sunt calculate in mm.

— Usa 220 - 2750 220 - 1200
A N Sertar 147 - 2750 246 - 1200

“/'/ \\\ Cos jolly 246 - 2750 140 - 600

‘\\ ‘ Decupat 296 - 2750 246 - 1200

\ / Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
A /

\‘*\\ ’ Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200 |
o . T | | S e = = :
|« | / o Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, I 3 | ik | I 11 (o O 11 (8 B [0 | el 1
T i IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm. R
T , o SALCAM DESCHIS
o Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

EVORA HG ANTRACIT




IMPERIAL/P SILVER

SECTIUNE - P: o DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  Latime (L) mm
Prelucrare pe contur platuit.

Dimensiunile sunt calculate in mm.

Usa 196 - 2750 196 - 1200
Sertar 120 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
? LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

|
|
| | i | |
! Al | | ‘

IVOIRE STRIAT

GRI CENUSIU

VERDE PASTEL

28

VENETANO/P

SECTIUNE - P:
Prelucrare pe contur platuit.
Dimensiunile sunt calculate in mm.

DETALII TEHNICE

Usa
Sertar
Cos jolly
Decupat

Decupat cu despartitor

Frezare pe contur

inaltime (H) mm

247 - 2750
140 - 1200
246 - 2750
296 - 2750
397 - 2750

60 - 2750

SILVER

Latime (L) mm

196 - 1200
280 - 1200
140 - 600
246 - 1200

397/ 447/ 497 /

547 /597
60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

STEJAR PREMIER

MONUMENT STRIAT

STEJAR NOCCE LUCCA

29




SILVER

SECTIUNE - P: DETALII TEHNICE Inaltime (H) mm Latime (L) mm

Prelucrare pe contur platuit.

Dimensiunile sunt calculate in mm. Uss 196 - 2750 196 - 1200
Sertar 140 - 2750 196 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 -1200
Decupat cu despartitor 397 - 2750 397/ 447/ 497 |

547 /597
Frezare pe contur 60 - 2750 60 -1200
50 6
" >| / Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
7 TG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
N B . N KASHMIR STRIAT
Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
ULM NORDIC HIGHLAND GREEN SM

30 31



DOME/DT SILVER DOME/DT SILVER

SECTIUNE - DT: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm Latime (L) mm
Prelucrare pe contur dublu tesit.
Dimensiunile sunt calculate in mm.

Usa 280 - 2750 280 - 1200
Sertar 60 - 2750 100 - 1200
/ Cos jolly 100 - 2750 60 - 600
Decupat 296 - 2750 246 -1200
Decupat cu despartitor 397 - 2750 397/ 447 [ 497 |
547 /597
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

BEJ NISIP

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

DENIM GRI DESCHIS

i !

T T
i

IENE=

| e

il




SILVER

SECTIUNE - Ré: DETALII TEHNICE fnaltime (H) mm  L&time (L) mm

Prelucrare pe contur cu raza 6 mm. //- // | '
Dimensiunile sunt calculate in mm. /

Usa 280 - 2750 280 - 1200 :

Sertar 60 - 2750 100 - 1200

Cos jolly 100 - 2750 60 - 600

Decupat 296 - 2750 246 - 1200 | { |

Decupat cu despartitor 446 - 2750 446 - 1200 |

Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200 ,I / /l ‘ i f

o Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,

IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS  G:18/22/25 mm. R
SALCAM DESCHIS

_| I8

VERDE PASTEL MONUMENT STRIAT

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

34 35



ATOLL/R3 SILVER

SECTIUNE - R3: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  L&time (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.

Dimensiunile sunt calculate in mm.

Usa 320 - 2750 196 - 1200
Sertar 60 - 2750 100 - 1200
\-\_\ Cos jolly 320 - 2750 140 - 600
.
e Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
185 3
‘ Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
T A A .
(k R3 IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
o Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
DENIM
-
-
e F e TN
| > N N
Vi P F TN
B Bl e’

STEJAR PREMIER

I e | \ NEGRU HG



SERENO/R3 SILVER AUSTIN/RG6 SILVER

: SECTIUNE - R3: DETALII TEHNICE fnaltime (H) mm  L&time (L) mm SECTIUNE - Ré: DETALII TEHNICE indltime (H) mm  L&time (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm. Prelucrare pe contur cu raza 6 mm.
Dimensiunile sunt calculate in mm. Dimensiunile sunt calculate in mm.
Usa 196 - 2750 196 - 1200 Usa 280 - 2750 280 - 1200
Sertar 120 - 2750 246 - 1200 Sertar 120 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600 Cos jolly 280 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200 Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200 Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
; Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200 Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
16 7 s . 4 T .
“—" / o Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, |« 60 > / o Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
|7 IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:22/25 mm. (‘ R6 — IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
\R3
* Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213. o Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

_| W

NUC AIDA VERNIL
HIGHLAND GREEN SM ANTRACIT
NEGRU PERLAT BORDO HG
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GRI CENUSIU

SECTIUNE - T:
Prelucrare pe contur tesit.
Dimensiunile sunt calculate in mm.

40

SILVER

DETALII TEHNICE Inaltime (H) mm Latime (L) mm : ) ' : T i : : =
Usa 196 - 2750 196 - 1200 Bl

Sertar 120 - 2750 246 - 1200

Cos jolly 246 - 2750 140 - 600

Decupat 296 - 2750 246 - 1200

Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200

Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, - » -
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm. .
GRI PIATRA HG

i

COCOA sM™M

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

41



BLUSH/P

SILVER
SECTIUNE - P: DETALII TEHNICE in&ltime (H) mm Latime (L) mm
Prelucrare pe contur platuit.
Dimensiunile sunt calculate in mm. Us3 280 - 2750 196 - 1200
Sertar 140 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 397 - 2750 397/ 447 [ 497 |
547 /597
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

OLIVE GREY

NUC CALIFORNIA

GRAFIT SM

42

| mE

SECTIUNE - R3: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  L&time (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.
Dimensiunile sunt calculate in mm.
Usa 196 - 2750 196 - 1200
Sertar 120 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
50 6
‘ ‘ o Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
[k s I IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
GRI PERLA
N Vg Ny—— N % \ . . 7
| P
! o~
N 7
|
|
| | L)
/ - - — R N 2 N\

SALCAM DESCHIS

BEiL I Rl

STEJAR NOCCE LUCCA

43



BOTTEGA/S

SECTIUNE - S:
Prelucrare pe contur sapun.
Dimensiunile sunt calculate in mm.

GRI POPIEL

DETALII TEHNICE

Usa

Sertar

Cos jolly

Decupat

Decupat cu despartitor

Frezare pe contur

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,

inaltime (H) mm

196 - 2750
120 - 2750
246 - 2750
296 - 2750
396 - 2750

60 - 2750

SILVER

Latime (L) mm

196 - 1200
246 - 1200
140 - 600
246 - 1200
396 - 1200

60 - 1200

LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

BOTTEGA/S

1
| I
|

i |

i
I

EII[IJ BRI T A LR

STEJAR SONOMA

ANTRACIT




SILVER

SECTIUNE - P: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm Latime (L) mm
Prelucrare pe contur platuit.
Dimensiunile sunt calculate in mm. Us3 280 - 2750 196 - 1200
Sertar 140 - 2750 246 -1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 397 - 2750 397/ 447 [ 497 |
547 /597
\ Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
65 3
‘ ‘ ’ Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
T A .
(, b IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
l—l-n..__‘__‘_-_._-____,_--l'ﬂ
m——— N ——
"“-\-._‘_-_‘_—“___-_—.-...—\
R . —— —
GRI PIATRA
NUC AIDA

BORDO LUCIOS

46

METROPOLITAN/RG6

SECTIUNE - R6:
Prelucrare pe contur cu raza 6 mm.
Dimensiunile sunt calculate in mm.

il

EVORA HG

GRI CENUSIU

FIR GREEN SM

60 25

DETALII TEHNICE

Usa

Sertar

Cos jolly

Decupat

Decupat cu despartitor

Frezare pe contur

SILVER

inaltime (H) mm Latime (L) mm
196 - 2750 196 - 1200
140 - 2750 246 - 1200
246 - 2750 140 - 600
296 - 2750 246 - 1200
396 - 2750 396 - 1200

60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

HElLH RS



NOA/P SILVER NOA/P SILVER

SECTIUNE - P: ) DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  Latime (L) mm 1

Prelucrare pe contur platuit.

Dimensiunile sunt calculate in mm. | Bl
Usa 196 - 2750 196 - 1200
Sertar 120 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200 | |

60 A L :
| ‘ | o Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, |h
| ( IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
P ¥ , o OLIVE GREY

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

KASHMIR LEMN ANTICHIZAT




NOIR/R6 SILVER NOIR/R6 o — SILVER

SECTIUNE - Ré: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  Latime (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 6 mm.

Dimensiunile sunt calculate in mm.

Usa 196 - 2750 196 - 1200
Sertar 120 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
51 6
‘ « >| o Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
g X K
(‘ R6 N — IC LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
o Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
L i = 1y = = L]
—_ e |
— — |
| ‘

CL
Cl

=

Ll Ll

GRI PIATRA HG

Ml |H

STEJAR CHARLESTON

Il H

COCOA SM

LU
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ARUBA/T

BEJ

ANTRACIT

BETON INCHIS

SECTIUNE - T:
Prelucrare pe contur tesit.

Dimensiunile sunt calculate in mm.

>

DETALII TEHNICE

Usa

Sertar

Cos jolly

Decupat

Decupat cu despartitor

Frezare pe contur

inaltime (H) mm

280 - 2750
140 - 2750
246 - 2750
296 - 2750
396 - 2750

60 - 2750

SILVER

Latime (L) mm

230 - 1200
246 - 1200
140 - 600
246 - 1200
396 - 1200

60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

Il

BALI/SR3

SECTIUNE - SR3:

S = Prelucrare pe verticala cu profil
sapun.

R3 = Prelucrare pe orizontala cu profil
raza 3 mm.

GRI PERLA

DETALII TEHNICE

Usa

Sertar

Cos jolly

Decupat

Decupat cu despartitor

Frezare pe contur

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

inaltime (H) mm

196 - 2750
120 - 2750
246 - 2750
296 - 2750
396 - 2750

60 - 2750

SILVER

Latime (L) mm

196 - 1200
246 - 1200
140 - 600
246 - 1200
396 - 1200

60 - 1200

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

STEJAR KRONBERG

_| B ||l

STEJAR NEGRU

53




THERA/R3

SECTIUNE - R3:
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.
Dimensiunile sunt calculate in mm.

GRI PERLA

DETALII TEHNICE

Usa

Sertar

Cos jolly

Decupat

Decupat cu despartitor

Frezare pe contur

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

inaltime (H) mm

296 - 2750
140 - 2750
246 - 2750
296 - 2750
396 - 2750

60 - 2750

SILVER

Latime (L) mm

296 - 1200
246 - 1200
140 - 600
246 - 1200
396 - 1200

60 - 1200

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

THERA/R3 SILVER

STEJAR SONOMA

NEGRU SM




CAPRI/R6 ————————————————————— SILVER CAPRI/R6 SILVER

SECTIUNE - Ré: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  L&time (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 6 mm.
Dimensiunile sunt calculate in mm.

! Usa 280 - 2750 280 - 1200

Sertar 120 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 280 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

o Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

o Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

{1l

OLIVE GREY

| [l

SATIN GRI

- ERILIE

INDIGO
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NAZARI/DT SILVER

SECTIUNE - DT: ) DETALII TEHNICE inaltime (H)mm  L&time (L) mm
Prelucrare pe contur dublu tesit.

Dimensiunile sunt calculate in mm.

Usa 196 - 2750 196 - 1200
Sertar 120 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

SALCAM DESCHIS

HRICOH
ILIH

58

ANTRACIT

PORTOFINO/T SILVER

SECTIUNE - T: ) DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  L&time (L) mm
Prelucrare pe contur tesit.
Dimensiunile sunt calculate in mm.
Usa 196 - 2750 196 - 1200
Sertar 120 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
\4&\ © o Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
1 LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
" G
Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

d . 1 iRl
T T R T [
Yl

T e e

STEJAR KRONBERG

_| Il
L

59

FIR GREEN SM



SILVER

SECTIUNE - S: DETALII TEHNICE fnaltime (H)mm  Latime (L) mm
Prelucrare pe contur sapun.
Dimensiunile sunt calculate in mm.
Usa 196 - 2750 196 - 1200
Sertar 120 - 2750 246 - 1200
' Cos jolly 246 - 2750 140 - 600

Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

GRI CENUSIU

o Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

ROSE SM NUC AIDA
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PALMA/R3

SECTIUNE - R3:
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.
Dimensiunile sunt calculate in mm.

DETALII TEHNICE

Usa

Sertar

Cos jolly

Decupat

Decupat cu despartitor

Frezare pe contur

BEJ NISIP

inaltime (H) mm

196 - 2750
120 - 2750
246 - 2750
296 - 2750
396 - 2750

60 - 2750

SILVER

Latime (L) mm

196 - 1200
246 - 1200
140 - 600
246 - 1200
396 - 1200

60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

ST TTEFEEy - i

STEJAR BEJ

COCOA sM™M

62

iU W

ELBA/RG6

SECTIUNE - R6:
Prelucrare pe contur cu raza 6 mm.
Dimensiunile sunt calculate in mm.

(mee R

BEJ

DETALII TEHNICE

Usa

Sertar

Cos jolly

Decupat

Decupat cu despartitor

Frezare pe contur

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

inaltime (H) mm

196 - 2750
120 - 2750
246 - 2750
296 - 2750
396 - 2750
60 - 2750

SILVER

Latime (L) mm

196 - 1200
246 - 1200
140 - 600
246 - 1200
396 - 1200

60 - 1200

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

GRI CENUSIU

FIR GREEN SM
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SILVER | MONO/DT SILVER

SECTIUNE - DT: ) DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  L&time (L) mm
Prelucrare pe contur dublu tesit.

Dimensiunile sunt calculate in mm.

— Usa 446 - 2750 446 - 1200
/ \ Sertar 120 - 2750 246 - 1200
/ \\\ Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
/‘ Decupat 296 - 2750 246 - 1200
/
/ Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
66 5
D — - Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
(’.@ S IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
A o Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
KASHMIR
7%
"
DENIM

NUC AIDA
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DOLCE/R3 SILVER DOLCE/R3 SILVER

SECTIUNE - R3: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  Latime (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.

Usa 196 - 2750 196 - 1200
Sertar 120 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

('@ lG , — ULM NORDIC
Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
I S - _
— —
— = Y .. 0
MARMURA SIBERIA GRI PIATRA




SILK/S SILVER AZUL/R3 SILVER

SECTIUNE - S: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  Latime (L) mm SECTIUNE - R3: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  L&time (L) mm
Prelucrare pe contur sapun. Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.
Usa 196 - 2750 196 - 1200 Usa 196 - 2750 196 - 1200
Sertar 120 - 2750 246 - 1200 Sertar 120 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600 Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200 Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200 Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213. Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

KASHMIR STRIAT STEJAR BEJ

NUC PACIFIC NUC AIDA

PELTRO LINOL
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BACH/R3 SILVER

SECTIUNE - R3: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  L&time (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.

Usa 196 - 2750 196 - 1200
Sertar 120 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

PELTRO

FIR GREEN SM

Bl dl

NUC AIDA

g
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BALMORAL/P GOLD ALHAMBRA/P GOLD

SECTIUNE - P: DETALII TEHNICE “nélt,ime (H) mm Latime (L) mm SECTIUNE - P: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm Latime (L) mm
Prelucrare pe contur platuit. Prelucrare pe contur platuit. ' ’
Dimensiunile sunt calculate in mm. Uss 270 - 2750 246 - 1200 Dimensiunile sunt calculate in mm.
Sertar 140 - 2750 246 - 1200 Usa 247 - 2750 220 -1200
140 - 27 246 -12
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600 sertar 0 - 2750 6-1200
Cos joll 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200 03 Joly
D t 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 397 - 2750 397/ 4471497/ ecupa
547597 Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
F ti 60 - 2750 60 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200 rezare pe contur
50 9
o Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, [¢———>| o Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm. * p ! IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
o Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213. o Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
1
= E— /=
L = !
/"__ = = =
SALCAM DESCHIS VANILIE
STEJAR NOCCE LUCCA HIGHLAND GREEN SM

BEILH RSl

NUC INCHIS LEMN ANTICHIZAT
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BELVOIR/T GOLD

SECTIUNE - T: ) DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  Latime (L) mm

Prelucrare pe contur tesit.

Dimensiunile sunt calculate in mm.
Usa 196 - 2750 196 - 1200
Sertar 120 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200 ‘
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

50 8 R .
[«———>] yd o Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
I/ A .
(k T N IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
o Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
IASOMIE
|
| II
| | :] 1 |
Sl s it TLEET S + J | |
* | N1 A f I | b Ll ._L
STEJAR BEJ

GRAFIT SM

76




BRISTOL/P GOLD BRISTOL/P

SECTIUNE - P: DETALIl TEHNICE inaltime (H) mm  L&time (L) mm =
Prelucrare pe contur platuit.
Dimensiunile sunt calculate in mm. Us3 270 - 2750 246 - 1200 —— —
RN Sertar 140 - 2750 246 -1200
// \‘\ Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
‘c‘/ ‘ Decupat 296 - 2750 246 - 1200
“\\ Decupat cu despartitor 397 - 2750 397 [ 447 ] 497 /
\\ / 547 [/ 597

>

- e Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
22 /“ Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
[,/ LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
P G , o NUC CALIFORNIA
Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

|l

WILLOW GREEN GRAFIT SM




SECTIUNE - P: DETALII TEHNICE Inaltime (H) mm Latime (L) mm
Prelucrare pe contur platuit.
Dimensiunile sunt calculate in mm.

Usa 270 - 2750 246 - 1200
Sertar 140 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 -1200
Decupat cu despartitor 397 - 2750 397 [ 447/ 497/
547 /597

) Frezare pe contur 60 - 2750 60 -1200
55 3
|[———»] g B Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
rww ~ . LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
I C__ LARICE

o Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

| RGN | A

COCOA SsM NEGRU HG
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CARLTON/P

CREM HG

SECTIUNE - P:
Prelucrare pe contur platuit.

Dimensiunile sunt calculate in mm.

HIGHLAND GREEN SM

NUC AIDA

DETALII TEHNICE

Usa

Sertar

Cos jolly

Decupat

Decupat cu despartitor

Frezare pe contur

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Inaltime (H) mm

296 - 2750
140 - 2750
246 - 2750
296 - 2750
396 - 2750

60 - 2750

GOLD

Latime (L) mm

296 - 1200
246 - 1200
140 - 600
246 - 1200
396 - 1200

60 -1200

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

e

CHESTER/P

SECTIUNE - P:
Prelucrare pe contur platuit.

Dimensiunile sunt calculate in mm.

DETALII TEHNICE

Usa
Sertar
Cos jolly
Decupat

Decupat cu despartitor

Frezare pe contur

inaltime (H) mm

270 - 2750
140 - 2750
246 - 2750
296 - 2750
397 - 2750

60 - 2750

GOLD

Latime (L) mm

246 -1200
246 - 1200
140 - 600
246 -1200

397/ 447/ 497 /
547 [ 597

60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

DENIM

GRI PIATRA

83
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STEJAR AUTENTIC



ANTIGUA/P

SECTIUNE - P:
Prelucrare pe contur platuit.

GRI PERLA

GOLD
DETALII TEHNICE inaltime (H) mm Latime (L) mm
Dimensiunile sunt calculate in mm.
Usa 270 - 2750 240 - 1200
Sertar 140 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

STEJAR BEJ

STEJAR PREMIER

84

KENDAL/P

SECTIUNE - P:

4
>
(@]

GOLD

Prelucrare pe contur platuit. DETALII TEHNICE inaltime (H) mm Latime (L) mm
Dimensiunile sunt calculate in mm.

Usa 270 - 2750 246 - 1200

Sertar 140 - 2750 246 - 1200

Cos jolly 246 - 2750 140 - 600

Decupat 296 - 2750 246 - 1200

Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200

Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

BEJ

_| W

NUC CALIFORNIA

| (W

GRAFIT SM
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WALES/P GOLD WINDSOR/DT GOLD

SECTlUNE -P: DETALII TEHNICE inélt,ime (H) mm Léi;ime (L) mm SECT|UNE -DT: DETALII TEHNICE Tnaltime (H) mm Latime (L) mm
Prelucrare pe contur platuit. Prelucrare pe contur dublu tesit. ’ ’
Dimensiunile sunt calculate in mm. Us3 280 - 2750 220 - 1200 Dimensiunile sunt calculate in mm.
Usa 296 - 2750 296 - 1200
Sertar 140 - 2750 246 -1200 #e
120 - 27 246 -12
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600 sertar 0-2750 61200
Cos joll 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200 03 Joly
D t 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 397 - 2750 397/ 4471497/ ecupa
D arti -27 -12
547 /597 ecupat cu despartitor 396 50 396 00
F t 60 - 2750 60 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 -1200 rezare pe contur
5 /127 Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, |2 | 7 B Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
I/ LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm. n——1" LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
*_ P G \DT G
. o Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213. o Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
WILLOW GREEN IASOMIE
VERNIL NUC CALIFORNIA
ANTRACIT COCOA SM
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Experimenteazacalitatea de exceptie a gamei PLA]
~ Regency Front se dedica excelentei zi de zi si cree
produse durabile, fab_ricate din cele mdli I})une mater

Frezarile au un stil pur, ct'un-farmec aparte si o no




SECTIUNE - T: ) DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  L&time (L) mm
Prelucrare pe contur tesit.
Dimensiunile sunt calculate in mm.
Usa 196 - 2750 196 - 1200
Sertar 140 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
60 6 s .
[e————»| P Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
(,m - IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
o Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

GRI CENUSIU

NUC PACIFIC

NUC AIDA
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TOLEDO/R3

SECTIUNE - R3: DETALII TEHNICE
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.
Dimensiunile sunt calculate in mm.

Usa
Sertar

Cos jolly

Decupat
Decupat cu despartitor

Frezare pe contur

EVORA HG

STEJAR CHARLESTON

COCOA s™M

93

inaltime (H) mm

196 - 2750
140 - 2750
246 - 2750
296 - 2750
396 - 2750

60 - 2750

PLATINUM

Latime (L) mm

196 - 1200
246 - 1200
140 - 600
246 - 1200
396 - 1200

60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

_| W
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SANTACRUZ/R3 PLATINUM

SECTIUNE - R3: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  Latime (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.
Dimensiunile sunt calculate in mm.
Usa 270 - 2750 220 - 1200
Sertar 140 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
]5 5 . . . . o e
[«—>| / Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
T A .
v oS IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
o Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

PIN NORDIC

VERNIL

INDIGO

94

OBAK/R3 PLATINUM

SECTIUNE - R3: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  L&time (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.
Dimensiunile sunt calculate in mm.
Usa 270 - 2750 280 - 1200
Sertar 140 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
e Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
1 A .
* n3 i IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
— — == i = =
e ———C

SALCAM DESCHIS

_| W

NUC CALIFORNIA

ERILEH ERiH

HIGHLAND GREEN SM
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HAVANA/T PLATINUM HAVANA/T PLATINUM

SECTIUNE - T: ) DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  Latime (L) mm
Prelucrare pe contur tesit.

Dimensiunile sunt calculate in mm.

Usa 196 - 2750 196 - 1200
Sertar 140 - 2750 246 - 600
Cos jolly 246 - 2750 140 - 1200
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

| Wi

ANTRACIT

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
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MONTERIA/T PLATINUM ONTERIA/T PLATINUM

SECTIUNE - T: ) DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  Latime (L) mm
Prelucrare pe contur tesit.

Dimensiunile sunt calculate in mm.

Usa 196 - 2750 196 - 1200
Sertar 140 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200

Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
56 6
+—> . . . . e
‘ | / Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
| A : .
(u IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm
o Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
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Shine bright like a... Brilliant! Colectia DIAMO pune
accent pe succes si strilucire. Frezirile Diamond"
pune in valoare orice design de interior

respiratia. Exact ca mome
Adrian Mutu.de nul de |
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OCTAVE/R3

DENIM

SECTIUNE - R3:
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.

Dimensiunile sunt calculate in mm.

Modelul poate fi realizat doar cu
multiplu de 25 mm intre frezari.

n 25 3

o .

DIAMOND

DETALII TEHNICE inaltime (H) mm Latime (L) mm
Usa 60 - 2750 72 - 1200
Sertar 60 - 2750 72 - 1200
Cos jolly 60 - 2750 72 - 597
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

OCTAVE/R3

BEJ NISIP

ANTRACIT

DIAMOND

| i

w |



OCTAVE HANDY/R3

KASHMIR

VERNIL

INDIGO

ii;ﬁ

SECTIUNE - R3:
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.

Dimensiunile sunt calculate in mm.

Modelul poate fi realizat doar cu
multiplu de 25 mm intre frezari.

25 3

o .

104

DIAMOND

DETALII TEHNICE naltime (H) mm

Usa 60 - 2750
Sertar 60 - 2750
Cos jolly 246 - 2750
Decupat 296 - 2750

Frezare pe contur 60 - 2750

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,

LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Latime (L) mm

196 - 1200
247 -1200
140 - 597
247 -1200
60 - 1200

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

ALLEGRO/R2

||
il

BEJ NISIP

WILLOW GREEN

BORDO HG

SECTIUNE - R2:
Prelucrare pe contur cu raza 2 mm.

Dimensiunile sunt calculate in mm.

Modelul poate fi realizat doar cu
multiplu de 25 mm intre frezari.

AL

n 25 ) 3
[«—*
W IG

DIAMOND

DETALII TEHNICE inaltime (H) mm Latime (L) mm

Usa 60 - 2750 72 - 1197
Sertar 60 - 2750 72 - 1197
Cos jolly 100 - 2750 72 - 597
Decupat 296 - 2750 246 - 1197
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1197
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

EElLE il



SOPRANO/R3 DIAMOND SOPRANO/R3 — DIAMOND

SECTIUNE - R3: N

Prelucrare pe contur cu raza 3 mm. DETALII TEHNICE Indltime (H) mm  Latime (L) mm
Dimensiunile sunt calculate in mm.

Modelul poate fi realizat cu distante

variabile intre frezari. Usa 60 - 2750 110 - 1200

Sertar 60 - 2750 110 - 1200

Cos jolly 60 - 2750 60 - 600 .
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despértitor 396 - 2750 396 - 1200 %
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
variabile 5 Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,

- LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

R3
s ;G Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
GRI POPIEL

SATIN GRI

NUC PACIFIC
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SOPRANO HANDY/R3 DIAMOND

SECTIUNE - R3:

/ Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.

Dimensiunile sunt calculate in mm.

1 Modelul poate fi realizat cu distante
variabile intre frezari.

variabile
[>|e—]

"\ R3S - IG

|||l

LEMN ANTICHIZAT

DETALII TEHNICE inaltime (H) mm Latime (L) mm
Usa 60 - 2750 196 - 1200
Sertar 60 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 60 - 2750 147 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

SOPRANO HANDY/R3

GRI DESCHIS

FIR GREEN SM

i
" Lt

‘.g
i
2

¥+
417

.
*

Srerated
“\‘(d -

DIAMOND

I i
il i

anr

TE T
1ad

e




OPERA/R3

SECTIUNE - R3:
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.

Dimensiunile sunt calculate in mm.
Modelul poate fi realizat cu distante
variabile intre frezari.

BEJ NISIP

HIGHLAND GREEN SM

NEGRU PERLAT

1o

DIAMOND

DETALII TEHNICE inaltime (H) mm Latime (L) mm
Usa 60 - 2750 110 - 1200
Sertar 60 - 2750 10 - 1200
Cos jolly 60 - 2750 60 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

_L Wi
|||l

OPERA HANDY/R3

i

KASHMIR

VERNIL

DENIM

SECTIUNE - R3:

Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.
Dimensiunile sunt calculate in mm.
Modelul poate fi realizat cu distante
variabile intre frezari.

variabile 3

"\R3. ] IG

m

DIAMOND

DETALII TEHNICE inaltime (H) mm Latime (L) mm
Usa 60 - 2750 196 - 1200
Sertar 60 - 2750 246 -1200
Cos jolly 60 - 2750 147 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 -1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.




PIANO/R2 DIAMOND

- SECTIUNE - R2: ~
il Prelucrare pe contur cu raza 2 mm. DETALII TEHNICE Inélt,lme (H) mm Lét,lme (L) mm
I Dimensiunile sunt calculate in mm.
L Modelul poate fi realizat doar cu

multiplu de 25 mm intre frezari. Us3 60 - 2750 147 - 1197
Sertar 60 - 2750 147 - 1197
Cos jolly 100 - 2750 147 - 597
Decupat 296 - 2750 246 - 1197
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1197
Frezare pe contur 60 - 2750 60 -1200

3 Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
‘ N LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

n 25
| >
tH R2 G : S
I | ‘ ‘ ‘ ‘ FCAM I Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
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MEZZO/T

il
All

DIAMOND EDGE

SECTIUNE - T: ) DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  L&time (L) mm
Prelucrare pe contur tesit.
Dimensiunile sunt calculate in mm.

Usa 196 - 2750 196 - 1200
Sertar 296 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 1200
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
D e /5 B Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
u T L IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

SALCAM DESCHIS

COCOA s™M

FIR GREEN SM

BRI
_| |l
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TEMPO/R3

SECTIUNE - R3:
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.

Dimensiunile sunt calculate in mm.

DETALII TEHNICE

DIAMOND EDGE

inaltime (H) mm

Latime (L) mm

ADAGIO/R6

SECTIUNE - R6:

Prelucrare pe contur cu raza 6 mm.
Dimensiunile sunt calculate in mm.

DETALII TEHNICE

DIAMOND EDGE

inaltime (H) mm

Latime (L) mm

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213. Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

— Usa 196 - 2750 196 - 1200 Usa 196 - 2750 196 - 1200
\ Sertar 296 - 2750 246 - 1200 Sertar 296 - 2750 246 - 1200
\\ Cos jolly 246 - 2750 140 - 600 Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
J Decupat 296 - 2750 246 - 1200 Decupat 296 - 2750 246 - 1200
/ Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1197 Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200 m Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
\‘L’\ ¢ o Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
v R IG LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25mm. | LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

EVORA HG GRI PERLA

GRI CENUSIU DENIM

LG

118 119

GRAFIT SM

VERDE PASTEL



CANTO/R3 DIAMOND EDGE CANTO/R3 DIAMOND EDGE

SECTIUNE - R3: DETALII TEHNICE inaltime (Hy mm  L&time (L) mm TTTTTTTTI T .
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm. TTITITTITITITITITTIT0T MTIT
Dimensiunile sunt calculate in mm.
Usa 296 - 2750 296 - 1200
Sertar 296 - 2750 296 - 1200 T T
Cos jolly 200 - 2750 140 - 600
Decupat 297 - 2750 297 - 1200
— Decupat cu despartitor 397 - 2750 397 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
7 6 - -
e« pya Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, K = =
e LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
R > ~
¥ s GVaRl GRI PIATRA
o Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

EVORA HG NEGRU STRIAT




DIAMOND WA “Hi H“l ll

Luxul este echilibrul perfect ¢ |
stll Daca vrei sa te bucuri de ” ”l' | | ”
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remium pentru ame
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DIAMOND WALLS

PIANO PANEL

SOPRANO PANEL

ALTO PANEL

VIVO PANEL

E—

DETALII TEHNICE Inaltime (H) mm Latime (L) mm

Usa 60 - 3100 100 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, LEMN,
TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

Dimensiunile sunt calculate in mm.

DETALII TEHNICE inaltime (H) mm Latime (L) mm

Usa 60 - 3100 100 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, LEMN,
TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
Dimensiunile sunt calculate in mm.

n, 25 5

DETALII TEHNICE Inaltime (H) mm Latime (L) mm

Usa 60 - 3100 100 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, LEMN,
TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

Dimensiunile sunt calculate in mm.

27 36

DETALII TEHNICE inaltime (H) mm Latime (L) mm

Usa 60 - 3100 100 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, LEMN,
TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
Dimensiunile sunt calculate in mm.
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ELITE/R3 BESPOKE

SECTIUNE - R3:

DETALII TEHNICE in&ltime (H) mm Latime (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm. ’ ’
Dimensiunile sunt calculate in mm.
Distanta dintre frezari este variabila.
Usa 447 - 2750 246 - 1200
Sertar 140 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 447 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
" Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
3 Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
|Pissing 5 Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
[ D J S LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
R3 IG
\; Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

DENIM

GRI CENUSIU

L

ANTRACIT HG La aceasta frezare este necesara o schita cu ordinea exacta a usilor.

129



SPECTRUM

SECTIUNE - R3:
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.
Dimensiunile sunt calculate in mm.

‘ VARIABILA 2
«— > Y

NS b

GRI CENUSIU

Distanta dintre frezari este variabila.

130

DETALII TEHNICE

Usa

Sertar

Cos jolly

Decupat

Decupat cu despartitor

Frezare pe contur

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,

296
140
246
296
396

60

Inaltime (H) mm

- 2750
-2750
-2750
- 2750
-2750
-2750

-
BESPOKE

296
246

140 -

246
396
60

LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Latime (L) mm

- 1200
- 1200
600
- 1200
- 1200
- 1200

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

N T
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o] Lo liosil
) B A
i | J | Ly | |
| /\\]/ ) k i A |5 A
/;\\ s _/‘T i //}.\.'\L ! _/J"‘-; T S “;J 58 . Ll hopd B

STEJAR BEJ

SATIN GRI La aceasta frezare este necesara o schita cu ordinea exacta a usilor.
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ARIA/R2 BESPOKE ARIA/R2 BESPOKE

SECTIUNE - R2: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm Latime (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 2 mm. ’ ’
Dimensiunile sunt calculate in mm.
Distanta dintre frezari este variabila.
Usa 446 - 2750 196 - 1200
Sertar 60 - 2750 100 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
_M,‘ 5 Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
e LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
" R2 [o . — BEJ NISIP
RS Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
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ROYAL/R3 BESPOKE : BESPOKE

SECTIUNE - R3:

DETALII TEHNICE inaltime (H) mm Latime (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm. d iz
Dimensiunile sunt calculate in mm.
Usa 446 - 2750 446 - 1200
] Sertar 100 - 2750 60 - 600
Cos jolly 447 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
|« 60 N /,2 Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
[ 7 LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
; - R3 IG
f \; A Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

BEJ NISIP

MONUMENT STRIAT

GRAFIT SM
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BESPOKE

7
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—

|1'

SECTIUNE - R3:

Prelucrare pe contur cu raza 3 mm. S

Inaltime (H) mm Latime (L) mm

OLIVE GREY

Dimensiunile sunt calculate in mm.
Distanta dintre frezari este variabila.
Usa 296 - 2750 296 - 1200
Sertar 140 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200 |
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200 |

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

BEJ NISIP

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

d e

HIGHLAND GREEN SM

La aceasta frezare este necesara o schitd cu ordinea exacta a usilor.
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RITZ/R3 BESPOKE

DETALII TEHNICE inaltime (Hy mm  L&time (L) mm

Dimensiunile sunt calculate in mm.

rrrrrr
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EEEEEEE

GRI PIATRA




i

GRI CENUSIU

SECTIUNE - R3:

Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.
Dimensiunile sunt calculate in mm.
Distanta dintre frezari este variabila

140

DETALII TEHNICE Inaltime (H) mm Latime (L) mm
Usa 60 - 2750 196 - 1200
Sertar 60 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,

LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

BEJ

DENIM
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KINGDOM/R3 BESPOKE MAJESTIC/R3 BESPOKE

SECTIUNE - R3: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm Latime (L) mm SECTIUNE - R3: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm Latime (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm. ' ’ Prelucrare pe contur cu raza 3 mm. ’ ’
Dimensiunile sunt calculate in mm. Dimensiunile sunt calculate in mm.
Distanta dintre frezari este variabila. Distanta dintre frezari este variabila.
Usa 196 - 2750 196 - 1200 Usa 196 - 2750 196 - 1200
Sertar 140 - 2750 246 - 1200 Sertar 197 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600 Cos jolly 246 - 2750 196 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200 Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200 Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200 Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, ‘4%,\ 2 Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm. ( ~ e LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
R3 IG
Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213. & v Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
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NUC AIDA La aceasta frezare este necesara o schita cu ordinea exacta a usilor. STEJAR PREMIER La aceasta frezare este necesara o schita cu ordinea exacta a usilor.
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MONET/R3 BESPOKE

SECTIUNE - R3: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm Latime (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm. d iz
Dimensiunile sunt calculate in mm.
Distanta dintre frezari este variabila.
Usa 346 - 2750 346 - 1200
Sertar 140 - 2750 346 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
’v \/ ) Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
) Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
f LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
G
k A / Ra Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

KASHMIR

"—'"'\—;Q N\ 7‘\'-:,\ ,/,. \ / \\/’ \/\ r '\ /
\/ \ A A K /’\!
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/'\ / \ )
\/ XX /\\// X (A

NUC AIDA La aceasta frezare este necesara o schita cu ordinea exacta a usilor.

OLIVE GREY
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INFINITY/R3

ROSE SM

L |
Al A DRI,

STEJAR BEJ

ANTRACIT

SECTIUNE - R3:

DETALII TEHNICE inaltime (H) mm Latime (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm. ’ ’
Dimensiunile sunt calculate in mm.
Distanta dintre frezari este variabila.
Usa 346 - 2750 296 - 1200
Sertar 140 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
‘4%,\ /2 Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
( — e LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
\_R3 IG

BESPOKE

v Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

La aceasta frezare este necesara o schita cu ordinea exacta a usilor.

146

NOBU/SR3 BESPOKE

SECTIUNE - SR3:

~adii S = Prelucrare pe verticala cu profil DETALII TEHNICE inaltime (H) mm Latime (L) mm

sapun.

R3 = Prelucrare pe orizontala cu profil

raza 3 mm. o o Usa 60 - 2750 147 - 1200

Distanta dintre frezari este variabila. !
Sertar 60 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

WILLOW GREEN

|l

COCOA s™M

| (Hie |l

FIR GREEN SM
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GALAXY/Ii3 - — BESPOKE GALAXY/R3 BESPOKE

SECTIUNE - R3: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  L&time (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.

Dimensiunile sunt calculate in mm.

Usa 296 - 2750 296 - 1200
Sertar 140 - 2750 246 - 1200
Cos jolly 246 - 2750 140 - 600
Decupat 296 - 2750 246 - 1200
Decupat cu despartitor 396 - 2750 396 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
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BUTTERFLY/R3 ——————————————————— PLAYFUL BUTTERFLY/R3 ——————————————— PLAYFUL

MODEL B

SECTIUNE - R3: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  Latime (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.

Dimensiunile sunt calculate in mm.

Usa 447 - 2750 396 - 1200

Sertar 60 - 2750 100 - 1200

Cos jolly 100 - 2750 60 - 600

Decupat
- rama simpl3, arc, varf 296 - 2750 246 - 1200
- rama arc, varf 296 - 2750 296 - 1200
- rama varf 296 - 2750 246 - 1200

Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, Rama simpla Rama arc Rama varf
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
MODEL A MODEL C

Rama simpla Rama arc Rama varf Rama simpla Rama varf




OWL/R3

MODEL A

MODEL B

SECTIUNE - R3:

Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.
Dimensiunile sunt calculate in mm.

MODEL C

DETALII TEHNICE

Usa
Sertar
Cos jolly

Decupat
- rama simpl3, arc, varf
- rama arc, varf

- rama varf

Frezare pe contur

inaltime (H) mm Litime (L) mm

447 - 2750 396 - 1200

60 - 2750 100 - 1200
100 - 2750 60 - 600
296 - 2750 246 - 1200
296 - 2750 296 - 1200
296 - 2750 246 - 1200

60 - 2750 60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

Rama simpla

Rama simpla

Rama simpla

154

Rama arc Rama varf

Rama arc Rama varf
.
b
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Rama arc Rama varf
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LAYFUL CAR/R3 PLAYFUL

| 3 SECTIUNE - R3: DETALII TEHNICE Tnaltime (H)mm  L&time (L) mm
& H Prelucrare pe contur cu raza 3 mm. ’ '
& H Dimensiunile sunt calculate in mm.
; Usa 446 - 2750 446 - 1200
Sertar 60 - 2750 100 - 1200
Cos jolly 100 - 2750 60 - 600
Decupat
g - rama simpl3, arc, varf 296 - 2750 246 - 1200
% - rama arc, varf 296 - 2750 296 - 1200
- rama varf 296 - 2750 246 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
IG Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
v LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
[~
Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
MODEL A
.\
.
.
_? -
=N = SN TN
| .
Rama simpla Rama arc Rama varf
MODEL B
i
ErRr=—g —=r—
| Pl f—\ o et e
| = AN = =
TN N Nl N
Rama simpla Rama arc Rama varf
MODEL C
\
1 \
N . s R | SR
SN N St =
Rama simpla Rama arc Rama varf
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DOG/R3 PLAYFUL DOG/R3 PLAYFUL

) MODEL B
SECTIUNE - R3: DETALII TEHNICE inaltime (H) mm  L&time (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.
Dimensiunile sunt calculate in mm.
Usa 447 - 2750 396 - 1200
Sertar 60 - 2750 100 - 1200 <
Cos jolly 100 - 2750 60 - 600 =
Decupat -
- rama simpl3, arc, varf 296 - 2750 246 - 1200 R q
- rama arc, varf 296 - 2750 296 - 1200 il
- ramé varf 296 - 2750 246 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
(K R3 IG Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, Rama simpla Rama arc Rama varf
v LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
——
Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
MODEL A MODEL C

Rama simpla Rama arc Rama varf Rama simpla Rama arc Rama varf




MODEL A

SECTIUNE - R3:
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.
Dimensiunile sunt calculate in mm.

o

\\,
OLE':

(G0

DETALII TEHNICE

Usa
Sertar
Cos jolly

Decupat
- rama simpl3, arc, varf
- rama arc, varf

- rama varf

Frezare pe contur

Tnaltime (H) mm

447 - 2750
60 - 2750
100 - 2750

296 - 2750
296 - 2750
296 - 2750

60 - 2750

Latime (L) mm

346 - 1200
100 - 1200
60 - 600

246 - 1200
296 - 1200
246 - 1200

60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

Rama simpla

160

Rama arc

Rama varf

MODEL B

00 ]
If)(_)

(00
\9)

MODEL C

Rama simpla

Rama arc

Rama varf

Rama simpla

161

Rama arc

Rama varf



FROG/R3

MODEL A
o N
/r_\‘\_/'_‘\\\
SN
\ S

SECTIUNE - R3:

Prelucrare pe contur cu raza 3 mm.
Dimensiunile sunt calculate in mm.

-
©)

+——>

DETALII TEHNICE

Usa
Sertar
Cos jolly
Decupat

- rama simpl3, arc, varf
- rama arc, varf

- rama varf

Frezare pe contur

inaltime (H) mm

447 - 2750
60 - 2750
100 - 2750

296 - 2750
296 - 2750
296 - 2750

60 - 2750

PLAYFUL

Latime (L) mm

396 - 1200
100 - 1200
60 - 600

246 - 1200
296 - 1200
246 - 1200

60 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

\
A

Rama simpla

Rama arc

Rama varf

FROG/R3 PLAYFUL
MODEL B
= A =
|
Rama simpla Rama arc Rama varf
MODEL C
£ TN ~ =~
A | '.\&;

Rama simpla

PR L 0

Rama arc

Rama varf




PRINCESS/R3 PLAYFUL BUNNY/R3 PLAYFUL

SECTIUNE - R3: DETALII TEHNICE fnaltime (H) mm  L&atime (L) mm SECTIUNE - R3: DETALII TEHNICE indltime (H) mm  Latime (L) mm
Prelucrare pe contur cu raza 3 mm. Prelucrare pe contur cu raza 3 mm
Dimensiunile sunt calculate in mm. Dimensiunile sunt calculate in mm.
Usa 397 - 2750 396 - 1200 Usa 397 - 2750 396 - 1200
Sertar 60 - 2750 100 - 1200 Sertar 60 - 2750 100 - 1200
Cos jolly 100 - 2750 60 - 600 Cos jolly 100 - 2750 60 - 600
Decupat Decupat
- rama simpl3, arc, varf 296 - 2750 246 - 1200 - rama simpl3, arc, varf 296 - 2750 246 - 1200
- rama arc, varf 296 - 2750 296 - 1200 - rama arc, varf 296 - 2750 296 - 1200
- rama varf 296 - 2750 246 - 1200 - rama varf 296 - 2750 246 - 1200
Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200 Frezare pe contur 60 - 2750 60 - 1200
r x R3 } Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, TG Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
v LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm. LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213. Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.
MODEL A MODEL A

Rama simpla Rama arc Rama varf Rama simpla Ram3a arc Rama varf
MODEL B

Rama simpla Rama arc Rama varf Rama simpla Rama arc Rama varf
MODEL C

Rama simpla Rama arc Rama varf Rama simpla Rama arc Rama varf
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DETALII TEHNICE

Usa dressing
Sertar / comoda / noptiera
Rama geam dressing
Rama despartitor dressing
Frezare de contur

Testiera

Pediera

Laterale pat

Rama oglinda

Placa superioara comoda

Inaltime (H) mm

396 - 2750
140 - 2750
296 - 2750
396 - 2750

60 - 2750
700 - 1200
250 - 600
250 - 500
446 - 1000

60 - 2750
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Latime (L) mm

346 - 1200
346 - 1200
246 - 1200
396 - 1200

60 - 1200
800 - 2750
800 - 2500
1800 - 2100
446 - 800
100 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, LEMN, TEXTURA,
HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

RAMA OGLINDA

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

SERTARE COMODA / NOPTIERA

LATERALE PAT
168

TESTIERA

PEDIERA
169



FUSION/RG6 BEDROOMS

DETALII TEHNICE Inaltime (H) mm Latime (L) mm
Usa dressing 396 - 2750 280 - 1200
Sertar / comoda / noptiera 140 - 2750 246 - 1200
Rama geam dressing 296 - 2750 246 - 1200
Rama despartitor dressing 397 - 2750 397 [ 447 | 497 [ 547 | 597
Frezare de contur 60 - 2750 60 - 1200
Testiera 700 - 1200 800 -2750
Pediera 250 - 600 800 - 2500
Laterale pat 250 - 500 1800 - 2100
Rama oglinda 446 - 1000 446 - 800
Placa superioara comoda 60 - 2750 100 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, LEMN, TEXTURA,
HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

RAMA OGLINDA Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

g

——//,

SERTARE COMODA / NOPTIERA

LATERALE PAT

TESTIERA

PEDIERA
171




RAMA OGLINDA

SERTARE COMODA / NOPTIERA

LATERALE PAT

DETALII TEHNICE

Usa dressing

Sertar / comoda / noptiera
Rama geam dressing
Rama despartitor dressing
Frezare de contur

Testiera

Pediera

Laterale pat

Rama oglinda

Placa superioara comoda

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, LEMN, TEXTURA,
HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

172

Inaltime (H) mm

396 - 2750
140 - 2750
296 - 2750
396 - 2750

60 - 2750
700 - 1200
250 - 600
250 - 500
446 - 1000

60 - 2750

Latime (L) mm

196 - 1200
246 - 1200
246 - 1200
396 - 1200
60 - 1200
800 - 2750
800 -2500
1800 - 2100
446 - 800
100 - 1200

TESTIERA

PEDIERA



MAESTRO/R3 BEDROOMS e MAESTRO/R3

DETALII TEHNICE Inaltime (H) mm Latime (L) mm
Usa dressing 396 - 2750 196 - 1200
Sertar / comoda / noptiera 140 - 2750 246 - 1200
Rama geam dressing 296 - 2750 246 - 1200
Rama despartitor dressing 396 - 2750 396 - 1200
Frezare de contur 60 - 2750 60 - 1200
Testiera 700 - 1200 800 - 2750
Pediera 250 - 600 800 -2500
Laterale pat 250 - 500 1800 - 2100
Rama oglinda 446 - 1000 446 - 800
Placa superioara comoda 60 - 2750 100 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, LEMN, TEXTURA,
HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

RAMA OGLINDA Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

SERTARE COMODA / NOPTIERA

LATERALE PAT

TESTIERA

PEDIERA
174




RAMA OGLINDA

'\

/

SERTARE COMODA / NOPTIERA

LATERALE PAT

DETALII TEHNICE

Usa dressing
Sertar / comoda / noptiera
Rama geam dressing
Rama despartitor dressing
Frezare de contur

Testiera

Pediera

Laterale pat

Rama oglinda

Placa superioara comoda

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, LEMN,
TEXTURA, HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

176

Inaltime (H) mm

396 - 2750
140 - 2750
296 - 2750
396 - 2750

60 - 2750
700 - 1200
250 - 600
250 - 500
446 - 1000

60 - 2750

Latime (L) mm

296 - 1200
246 - 1200
246 - 1200
396 - 1200
60 - 1200
800 - 2750
800 -2500
1800 - 2100
446 - 800
100 - 1200

La compozitia usilor de dressing si sertare/noptiere se va specifica ordinea pieselor

177

TESTIERA

PEDIERA



DROC IMPERIAL/P BEDROOMS

DETALII TEHNICE In&ltime (H) mm Latime (L) mm
Usa dressing 396 - 2750 196 - 1200
Sertar / comoda / noptiera 120 - 2750 246 - 1200
Rama geam dressing 296 - 2750 246 - 1200
Rama despartitor dressing 396 - 2750 396 - 1200
Or X y Frezare de contur 60 - 2750 60 - 1200
Testiera 700 - 1200 800 - 2750
Pediera 250 - 600 800 - 2500
Laterale pat 250 - 500 1800 - 2100
Rama oglinda 446 - 1000 446 - 800
Placa superioara comoda 60 - 2750 100 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, LEMN, TEXTURA,
HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

RAMA OGLINDA Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

SERTARE COMODA / NOPTIERA

| — [
l |
) R . -
O EHLLE| — e e . . >y LATERALE PAT
Z
. 7
— v 2 / : / — - =
- 3 — ]

TESTIERA

PEDIERA
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DETALII TEHNICE Inaltime (H) mm Latime (L) mm
Usa dressing 396 - 2750 72 - 1200
Sertar / comoda / noptiera 60 - 2750 72 - 1200
Rama geam dressing 296 - 2750 246 - 1200
Rama despartitor dressing 396 - 2750 396 - 1200
Frezare de contur 60 - 2750 60 - 1200
Testiera 700 - 1200 847 - 2750
Pediera 250 - 600 847 -2500
Laterale pat 250 - 500 1822 - 2100
Rama oglinda 446 - 1000 446 - 800
Placa superioara comoda 60 - 2750 72 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, LEMN, TEXTURA,
. . HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
RAMA OGLINDA

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

TESTIERA

SERTARE COMODA / NOPTIERA

LATERALE PAT PEDIERA
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BALMORAL/P BEDROOMS

DETALII TEHNICE Inaltime (H) mm Latime (L) mm

Usa dressing 396 - 2750 246 - 1200

Sertar / comoda / noptiera 140 - 2750 246 - 1200

Rama geam dressing 296 - 2750 246 - 1200

Rama despartitor dressing 397 - 2750 397 [ 447 [ 497 | 547 [ 597 i
Frezare de contur 60 - 2750 60 - 1200
Testiera 700 - 1200 1022 /1322 /1522 /1722 /1922
Pediera 250 - 600 800 - 2500
Laterale pat 250 - 500 1800 - 2100

Rama oglinda 446 -1000 446 - 800

Placa superioara comoda 60 - 2750 100 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, LEMN, TEXTURA,
o . HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
RAMA OGLINDA

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

SERTARE COMODA / NOPTIERA I”"'lll]l

LATERALE PAT

L JRE R

TESTIERA

PEDIERA
182




BEDROOMS SANTACRUZ/R3

DETALII TEHNICE Tnéltjme (H) mm Latime (L) mm

Usa dressing 396 - 2750 220 - 1200 |
Sertar / comoda / noptiera 140 - 2750 246 - 1200 I |
Rama geam dressing 296 - 2750 246 - 1200

Rama despartitor dressing 396 - 2750 396 - 1200

Frezare de contur 60 - 2750 60 - 1200

Testiera 700 - 1200 800 - 2750

Pediera 250 - 600 800 -2500

Laterale pat 250 - 500 1800 - 2100 :

Ram3 oglinds 446 - 1000 446 - 800 '

Placa superioara comoda 60 - 2750 100 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, LEMN, TEXTURA,
< < HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
RAMA OGLINDA

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

TESTIERA

SERTARE COMODA / NOPTIERA

LATERALE PAT PEDIERA
184 185



DETALII TEHNICE

Usa dressing
Sertar / comoda / noptiera
Rama geam dressing
Rama despartitor dressing
Frezare de contur

Testiera

Pediera

Laterale pat

Rama oglinda

Placa superioara comoda

1 : Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, LEMN, TEXTURA,
HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.

RAMA OGLINDA

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

SERTARE COMODA / NOPTIERA

LATERALE PAT
186

Inaltime (H) mm

396 - 2750
120 - 2750
296 - 2750
396 - 2750

60 - 2750
700 - 1200
250 - 600
250 - 500
446 - 1000

60 - 2750

Latime (L) mm

196 - 1200
246 - 1200
246 - 1200
396 - 1200
60 - 1200
800 - 2750
800 -2500
1800 - 2100
446 - 800
100 - 1200

*Lateralele de pat se pot executa doar cu raza 3

N T
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TESTIERA

PEDIERA



%

BEDROOMS BELVEDERE R3 ._ DROOMS

DETALII TEHNICE Inaltime (H) mm Latime (L) mm

Usa dressing 396 - 2750 196 - 1200 XN . N y
Sertar / comod3 / noptiera 120 - 2750 246 - 1200 8 ' N . /,
Ram3 geam dressing 296 - 2750 246 - 1200 . : )
Rami despartitor dressing 396 - 2750 396 - 1200 N g
Frezare de contur 60 - 2750 60 - 1200 \\

Testiers 700 - 1200 800 - 2750

Pediera 250 - 600 800 -2500 \

Laterale pat 250 - 500 1800 - 2100

Rama oglinda 446 - 1000 446 - 800

Placa superioara comoda 60 - 2750 100 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, LEMN, TEXTURA,

o o HIGH GLOSS G:18/22/25 mm.
RAMA OGLINDA

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

\ - TESTIERA

SERTARE COMODA / NOPTIERA

LATERALE PAT PEDIERA
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RAMA OGLINDA

SERTARE COMODA / NOPTIERA

LATERALE PAT

DETALII TEHNICE

Usa dressing
Sertar / comoda / noptiera
Rama geam dressing
Rama despartitor dressing
Frezare de contur

Testiera

Pediera

Laterale pat

Rama oglinda

Placa superioara comoda

Inaltime (H) mm

396 - 2750
140 - 2750
296 - 2750
396 - 2750

60 - 2750
700 - 1200
250 - 600
250 - 500
446 - 1000

60 - 2750

BEDROOMS

Latime (L) mm

280 - 1200
246 - 1200
246 - 1200
396 - 1200

60 - 1200
800 - 2750
800 -2500
1800 - 2100
446 - 800
100 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, LEMN, TEXTURA,
HIGH GLOSS G:18/22/25mm.

Pentru elemente suplimentare consultati paginile 200-213.

190
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TESTIERA

PEDIERA
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BLATURI MESE / BIROURI BLATURI MESE / BIROURI

MODEL - BLAT ROTUND MODEL - BLAT DREPTUNGHIULAR

Grosime Diametru minim Diametru maxim
(mm) (mm) (mm)

Grosime Lungime Latime
(mm) (mm) (mm)
18/22/25/ 40 400 1200 18/22/25 400 - 2750 400 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS.

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS.

MODEL - BLAT OVAL MODEL - BLAT DREPTUNGHIULAR - ROTUNIJIT

Grosime Lungime Latime Grosime Lungime Latime
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
18/22/25/40 400 - 2750 400 - 1200 40 400 - 2750 400 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS

MODEL - BLAT ELIPSA MODEL - BLAT OFFICE DECUPAT

Grosime Lungime Latime Grosime Lungime Latime
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
18/22/25/ 40 400 - 2750 400 - 1200 18/22/25 500 - 2750 500 - 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS.

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS.
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BLATURI MESE / BIROURI BLATURI MESE / BIROURI

MODEL - BLAT OFFICE DECUPAT ROTUNJIJIT MODEL - BLAT PENTAGON

Latime

|

B e o
T — — e — Ev
2
IS o A ;‘\ —-_ = :;‘::;_'_-f —
Grosime Lungime Latime AS
(mm) (mm) (mm) Lungime
40 500 - 2750 500 - 1200
Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, Grosime Lungime Latime Tnalti Raz3 colt
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS. (mm) (mm) (mm) naitime aza colt
18/22/25/ 40 300 - 700 493 - 1150 476 - 1109 67 - 150
Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS.
MODEL - BLAT OFFICE DECUPAT STANG A/ DREAPTA *Pentru blaturile cu grosimea de 40 mm, raza pe colturi va fi de minim 40 mm. La cerere se pot executa raze mai mari pentru toate
grosimile (18, 22, 25, 40).
** Blaturile de mese si birouri se pot executa pe urmatoarele tipuri de frezari contur: R2, R3, R6, R12, T, P, L, S.
T i =i =
600 mm

D
Grosime Lungime Latime
(mm) (mm) (mm)
18/22/25 1200 - 2750 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS.

T P e gy

2
600 mm

T
——
600 mm
eI
Grosime Lungime Latime
(mm) (mm) (mm)
40 1200 - 2750 1200

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT,
LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS.
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FREZARI DE CONTUR

MODEL FREZARE - R2 MODEL FREZARE - R3

PRELUCRARE PE CONTUR CU RAZA 2 MM. PRELUCRARE PE CONTUR CU RAZA 3 MM.

MODEL FREZARE - R6 MODEL FREZARE - R12

PRELUCRARE PE CONTUR CU RAZA 6 MM. PRELUCRARE PE CONTUR CU RAZA 12 MM.

MODEL FREZARE - P MODEL FREZARE - L

PRELUCRARE PE CONTUR PLATUIT. PRELUCRARE PE CONTUR LARG.

198

FREZARI DE CONTUR

MODEL FREZARE - T MODEL FREZARE - T120

PRELUCRARE PE CONTUR TESIT. PRELUCRARE PE CONTUR TESIT.

MODEL FREZARE - DT MODEL FREZARE - S

PRELUCRARE PE CONTUR DUBLU TESIT. PRELUCRARE PE CONTUR SAPUN A FRONTULUI.

MODEL FREZARE - SR3

R3 - PRELUCRARE PE CONTUR CU RAZA 3 MM, IN PARTEA DE

S - PRELUCRARE PE CONTUR SAPUN PE LATERALE. SUS SI DE JOS A FRONTULUL.

199
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FREZARE CORNISE

CE ESTE O CORNISA?

Element cu rol ornamental care

ELEMENTE SUPLIMENTARE

inchide partea superioara a unei
piese de mobilier.

APLICARE CORNISA

Sipca montaj cornisa

2070 mm
}s \ ;4
VARIANTA 1 VARIANTA 2
i adeziv surub 4x30 cornisa +sipca montaj ———»
!.__3 L sipca montaj adeziv
Tz ] eme—me————

cornisa

tavan mobila

usa

tavan mobila

A
\
b

MODEL - DORIC

Lungime Latime inaltime Grosime

2000 mm 85 mm 66 mm 18/22/25

o~
x\
>

MODEL - AMBO

Lungime Latime Tnaltime Grosime

2000 mm 85 mm 66 mm 18/22/25
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FREZARE CORNISE

ELEMENTE SUPLIMENTARE

MODEL - ARCH

A
& Lungime Latime Tnaltime Grosime
8
b 2000 mm 85 mm 66 mm 18/22/25
MODEL - TUSCAN
A
& Lungime Latime Tnaltime Grosime
®
b 2000 mm 85 mm 67 mm 18/22/25
MODEL - LOFT
~
S Lungime Latime inaltime Grosime
3
b 2000 mm 80 mm 63 mm 18/22/25
MODEL - ROCCO MINI
o
o) Lungime Latime Tnaltime Grosime
i
b 2000 mm 80 mm 56 mm 18/22/25
MODEL - ROCCO MEDIUM
/
)Oo Lungime Latime Tnaltime Grosime
[
b 2000 mm 100 mm 71 mm 18/22/25
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LEZENE ELEMENTE SUPLIMENTARE
CE SUNT LEZENELE ORNAMENTALE?

Piese care vin in completarea mobilierului si inchid partile laterale
ale corpurilor de mobilier personalizandu-l in functie de stilul ales.

APLICARE LEZENA ORNAMENTALA

€
€
€ & €
€ £
2 2
2| 8|3
>3
:::::::v======== ””j” ;J
lezena ornamentald -
usa
< =260 mm >
DECO/R3
— i — inaltime 2700 mm
N AN Latime =60 mm
- — - Grosime  18/22/25mm
LEZENA ORNAMENTALA - PARALLEL/R3
Tnaltime 2700 mm
Latime 275 mm
Grosime 18/22/25mm
LEZENA ORNAMENTALA - ROW/R3
Tnaltime 2700 mm
/\/;J Latime 275 mm

Grosime 18/22/25mm

inaltime 2700 mm

Latime =60 mm

Grosime 18/22/25mm
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LEZENE ELEMENTE SUPLIMENTARE

LEZENA ORNAMENTALA - LINE/R3

Inaltime 2700 mm

Latime 260 mm

Grosime  18/22/25mm

LEZENA ORNAMENTALA - BAR/R3

Tnaltime 2700 mm

Latime 260 mm

Grosime  18/22/25mm

LEZENA ORNAMENTALA - BRICK/R3

46,'.'-‘ g Inaltime 2700 mm

e P IS g

e — : = = — | Latime >60 mm
# Grosime  18/22/25mm

Lezenele ornamentale se pot executa cu urmatoarele frezari
de contur: P, R2, R3, R6, R12, L, T120, T, DT.
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LEZENE ELEMENTE SUPLIMENTARE

CE SUNT LEZENELE STANDARD?

Elemente decorative aplicate pe marginea inferioara sau superioara a
corpurilor de mobilier cu rol de mascare.

APLICARE LEZENA STANDARD
VARIANTA 1 |
cep din lemn 8x35 |
baza mobilier
|
I|
VARIANTA 2
|
us3 4 "
' E baza mobilier y

coltar plastic cu capac
+surub lemn 3,5x16

LEZENE ELEMENTE SUPLIMENTARE

APLICARE ELEMENTE DE INCHIDERE
(pe orizontala si pe verticala

LEZENA STANDARD - NEO

inaltime 2000 mm

Latime 60 mm

Grosime  18/22/25mm

LEZENA STANDARD - TREND

Tnaltime 2000 mm
Latime 60 mm

Grosime  18/22/25mm
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VARIANTA 1 VARIANTA 2

Montare element de
inchidere orizontal

Montare element de
inchidere orizontal

usa

ep din lemn 8x35

baza mobilier |

baza mobilier

clips pentru soclu

—

perete perete

Montare element de
inchidere vertical

|

Montare element de
inchidere vertical

|

element inchidere element inchidere

surub euro 5x70

laterala mobila

)i laterald mobild

perete

cep din lemn 8x35

|

Lezenele standard se pot executa cu urmatoarele frezari de contur: P, R2, R3, R6, R12, L, T120, T, DT, SR3.
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BRAURI ELEMENTE SUPLIMENTARE

MODEL - CONTEMPO

Lungime Latime Grosime
100 mm
2000 mm 100 mm 18/22/25

MODEL - PORTICO

Lungime Latime Grosime
48 mm
2000 mm 48 mm 18/22/25

D —

FILLERE

ELEMENTE SUPLIMENTARE

Dimensiuni fillere

Lungime Latime Grosime

2000 mm 75 mm 18/22/25mm

FILLER - STANGA/R3

FILLER - DREAPTA/R3

FILLER - 45/R3

Fillerele se pot executa cu urmatoarele frezari de contur: P, R2, R3, R6, R12, L, T120, T, DT.
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SOCLU ELEMENTE SUPLIMENTARE

CE ESTE SOCLUL?

APLICARE LEGATURA
PENTRU SOCLU

Element cu rol de mascare a
picioarelor de mobilier pentru
un design mai elegant.

VARIANTA 1

n |
cep din lemn 8x35 [
1=

baza mobilier

VARIANTA 2

usa

i baza mobilier |

coltar plastic cu capac
+surub lemn 3,5x16

SOCLU - SIMPLU/R3
Latime inaltime Grosime

240 - 1200 mm 75 -150 mm 18/22/25 mm

SOCLU - ROTUND/R6

Latime Tnaltime Grosime

400 - 1200 mm 75 -150 mm 18/22/25 mm

SOCLU - TRIPLU/P

Latime Tnaltime Grosime

400 - 1200 mm 75 -150 mm 18/22/25mm

SOCLU - T
Latime inaltime Grosime

240 -1200 mm 75-150 mm 18/22/25 mm

Soclurile se pot executa cu urmatoarele frezari de contur: P, R2, R3, R6, R12, L, T120, T, DT.
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SUPORTURI STICLE — ELEMENTE SUPLIMENTARE

CE SUNT SUPORTURILE PENTRU STICLE?

Piese inspirate din stilul clasic care permit depozitarea si organizarea
intr-un mod practic si rafinat a sticlelor de vin intr-o pozitie orizontala.

APLICARE SUPORT STICLE

VEDERE DE SUS

|

cep din lemn 8x35

laterald mobila
laterala mobila

suport sticla

75 mMm

despartitor

cep din lemn 8x35

MODEL - R2

inaltime (fixa) Latime (min - max)

75 mm 290 - 1200 mm

MODEL - R3

Tnaltime (fix3) Latime (min - max)

75 mm 290 - 1200 mm

MODEL - R6

inaltime (fixa) Latime (min - max)

75 mm 290 - 1200 mm
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SUPORTURI STICLE — ELEMENTE SUPLIMENTARE

MODEL - R12

Tnaltime (fix3) Latime (min - max)

75 mm 290 - 1200 mm

MODEL - P

inaltime (fixd) L&time (min - max)

75 mm 290 - 1200 mm

MODEL - T

Inaltime (fixd) L&time (min - max)

75 mm 290 - 1200 mm

MODEL - DT

Tnaltime (fix3) Latime (min - max)

75 mm 290 - 1200 mm

MODEL - L

Inaltime (fixd) L&time (min - max)

75 mm 290 - 1200 mm
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RAME OGLINZ|l ——— ELEMENTE SUPLIMENTARE RAME OGLINZ|l ———— ELEMENTE SUPLIMENTARE

MODEL - OPAL/R3 MODEL - EMERALD/P

Informatii pentru comanda rame oglinzi

Tnaltime Latime Grosime

600 mm 446 mm 18/22/25/ 40 mm

MODEL - TOPAZ/R3

Informatii pentru comanda rame oglinzi

Tnaltime Latime Grosime

1000 mm 747 mm 18/22/25/40 mm

Informatii pentru comanda rame oglinzi

MODEL - JASPER/R3

Tnaltime Latime Grosime

600 mm 446 mm 18/22/25/ 40 mm

MODEL - AMBER/R3

Informatii pentru comanda rame oglinzi

inaltime Latime Grosime

>600 mm >600 mm 18/22/25/ 40 mm

Informatii pentru comanda rame oglinzi
MODEL - ONYX/R3

Tnaltime Latime Grosime

600 mm 446 mm 18/22/25/ 40 mm

MODEL - CORAL/R3

Informatii pentru comanda rame oglinzi

inaltime Latime Grosime

>600 mm >600 mm 18/22/25/ 40 mm

Informatii pentru comanda rame oglinzi

Tnaltime Latime Grosime L e . . . . . . .
Pentru ramele de oglinzi, modelul frezarii de contur poate fi ales in functie preferintele clientului. Acestea pot fi R2,
R3, R6, R12, S, T120, P, T, L, DT (vezi pag .194-195).
600 mm 446 mm 18/22/25/40 mm
* La cerere se pot executa si alte dimensiuni pentru modelele de mai sus, dar numai cu o simulare in prealabil. *Oglinzile nu sunt incluse.
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COLECTIA DE CULORI SI DECORURI

UNI LEMN
1. Alb Cristal 2. Alb Alpin 3. Portelan 4. Cream White 1. Pecan Antic 2. Larice 3. Pin Nordic 4.Lemn Alb
Cod: 20100 Cod: 20122 Cod: 20101 Cod: 20127 Cod: 30.340 Cod: 30.307 Cod: 30344 Cod: 30.341
! I B i
' i * ! bl
] i I
4 *t !JI. { }
'g_ Sy d 1 1,
5. lasomie 6. Vanilie 7. Bej 8. Bej Nisip 5. Salcam Deschis 6. Stejar Bej 7. Ulm Nordic 8. ?ejar Kr nberg: 1|
Cod: 20120 Cod: 20125 Cod: 20103 Cod: 20104 Cod: 30.304 Cod: 30338 Cod: 30.3M | Codi 303359 %"— A
9. Kashmir 10. Willow Green 11. Gri Piatra 12. Olive Grey
Cod: 20.105 Cod: 20130 Cod: 20107 Cod: 20124
13. Gri Deschis 14. Gri Popiel 15. Gri Perla 16. Gri Cenusiu 14. Stejar Charleston 15. Nuc California 16. Stejar Nocce Lucca
Cod: 20.110 Cod: 20112 Cod: 20.128 Cod: 20123 Cod: 30.322 Cod: 30.345 Cod: 30.352
17. Vernil 18. Denim 19. Antracit 20. Verde Pastel 17. Stejar Autentic 18. Nuc Aida 19. Lemn Antichizat 20. Nuc inchis
Cod: 20.121 Cod: 20109 Cod: 20108 Cod: 20.119 Cod: 30.327 Cod: 30.326 Cod: 30.328 Cod: 30.331

21. Indigo
Cod: 2018

22. Negru Perlat
Cod: 20.117

COLECTIA DE CULORI SI1 DECORURI

21. Stejar Negru
Cod: 30.332

ATENTIE! La decorurile de lemn, fibra va fi pe indltime.

UNI STRUCTO/STRIAT

1. Alb Striat 2. Alb Structo 3. Alb Argintiu Structo 4. Alb Auriu Structo
Cod: 30.300 Cod: 30.301 Cod: 30.333 Cod: 30.334

8. Grafit Striat
Cod: 30.335 Cod: 30.336 Cod: 30.349

5. Kashmir Striat 6. Ivoire Striat

9. Negru Striat
Cod: 30.354
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COLECTIA DE CULORI SI DECORURI COLECTIA DE CULORI SI DECORURI

TEXTURA RAL $| NCS
Gama de fronturi din MDF vopsit va fi disponibila incepand cu
anul 2024.
1. Aluminiu 2. Marmura Siberia 3. Peltro 4. Beton inchis
Cod: 2011 Cod: 20.129 Cod: 20.126 Cod: 20.127
5. Piatra Structo 6. Satin Gri 7. Linol
Cod: 20.116 Cod: 20.115 Cod: 30.355
UNI SUPERMAT
1. Alb SM 2. Rose SM 3. Gri Cenusiu SM 4. Highland Green SM
Cod:10.003 Cod: 10.016 Cod: 10.011 Cod:10.014
5. Cocoa SM 6. Grafit SM 7. Fir Green SM 8. Negru SM
Cod: 10.007 Cod: 10.013 Cod: 10.017 Cod:10.002
HIGH GLOSS
1. Alb HG 2.Crem HG 3. Evora HG 4. Gri Piatra HG
Cod: 40.800 Cod: 40.801 Cod: 40.814 Cod: 40.809 Y
Cea mai noua unitate de Personal calificat si calitate
5. Antracit HG 7. Bordo HG 8. Rosu HG . . o . o o
Cod: 40.810 Cod: 40.806 Cod: 40.804 productie din tara superioara garantata a produselor
9. Negru HG
Cod: 40.811
Capacitate de productie Hala de productie de 7000 mp
de 600 mp/ 8 ore datoritd robotului si flota proprie

de vopsit de ultima generatie
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ASAMBLAREA CORPURILOR

COMPOZITIA CLASICA

Model folosit - AMRON/T

® Stilul clasic se bazeaza pe complexitatea formelor in ® intr-o bucatarie clasica, electrocasnicele vor avea un
ceea ce priveste decorul unei bucatarii. Acest stil are design in acelasi stil si vor fi dispuse pe o singura linie
influente din curentul baroc, fiind unul bogat in detalii verticala. Plita si cuptorul sunt montate pe acelasi corp
inspirat din natura. De obicei pentru design-ul clasic inferior iar Tn ceea ce priveste hota, aceasta nu este
de interior se folosesc diverse elemente specifice cum incorporabila.
ar fi: coloane decorative, rozete, pilastri cu striatii sau . . o R
simpli, ce au rolul de a imprejmui usile sau ferestrele. ® Pentru usile din bucéatarie se folosesc manere cu

' motive decorative fabricate dintr-un metal cu

® in general paleta cromatica este una in culori calde si un aspect antichizat, care completeaza estetica
neutre de exemplu: crem, bej, nuante de gri. Desigur mobilierului. Forma manerelor poate sa fie de
aceste culori pot fi combinate cu accente de verde, tip buton, maner lung sau chiar si sub alte forme
galben, albastru. decorative.

Stil de manere recomandat: m ﬁ
Manere fabricate din: fier forjat,
cupru antichizat, bronz, argint ?

antichizat, etc.
Modele de fronturi recomandate:
AMRON/T, VENETANO/P, PANARIA/P ﬁ l

=)

SUGESTII

® Pentru corpurile de iluminat alege un candelabru sau un corp cu abajur.
® Materialele folosite pentru tapiterie sa fie din satin, matase sau bumbac.

® Decoreaza spatiul cu tablouri cu rame decorative, sculpturi, vaze chiar si sfesnice.
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contribui la evidentierea stilului modern.

ASAMBLAREA CORPURILOR

COMPOZITIA MODERNA

Model folosit - LEGACY/R3

® Stilul modern are in vedere liniile simple intr-un ® |n bucataria modern4, electrocasnicele sunt deseori
spatiu luminos si aerisit. Pentru a obtine o bucatarie incorporate pentru a obtine un design cat mai simplu
moderna trebuie ca mobilierul acesteia sa fie unul si curat. Elementele de mobilier folosite sunt unele fara
simplu sau chiar cu motive geometrice. Ideea de ornamente decorative, tocmai de a nu incarca spatiul.
geometrie poate fi pusa in aplicare prin elemente cu
forme dreptunghiulare, circulare, patratoase, care vor ® Tipurile de manere ce se pot folosi intr-o bucatarie

moderna sunt cele simple sau cu un aspect geometric.
Chiar si materialul din care este facut manerul este

Paleta cromatica folosita este una cu nuante neutre, important, pentru a se potrivi stilului modern.
care pot fi usor combinate cu materiale naturale cum

ar fi: lemnul nevopsit, metalul, pielea dar si materiale

sintetice. Alte materiale ce se pot folosi sunt marmura,

granitul, chiar si piatra naturala.

Stil de manere recomandat: “”—”'—
Manere fabricate din: otel Y s

periat, fier, bronz, cupru, aur,
nichel.

Modele de fronturi recomandate: ; .

NOA/P, BOTTEGA/S, BALI/SR3, NORTH/S, BARNARD/P
SUGESTII

® Pentru a avea vizibilitate maxima atunci cand prepari alimentele, foloseste spoturi deasupra blatului de lucru.
® Potisa ai o culoare de accent, dar care sa fie intr-o armonie cu o cromatica neutra a camerei.

® Este important sa ai suficiente locuri de asezat si surse de lumina.
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ASAMBLAREA CORPURILOR

REGULA TRIUNGHIULUI DIN BUCATARIE

® Amenajarea ergonomica a bucatariei presupune in ® Respectand regula triunghiului se obtine eficientizarea
primul rand respectarea regulii triunghiului de lucru. traficului din bucatarie, iar procesul de preparare a
Aceasta regula face referire la plasarea strategica a mancarii este simplificat.

celor mai importante 3 elemente din bucatarie, mai
exact frigiderul, plita de gatit si chiuveta.

COMPOZITIE - DREAPTA

i 00O
#| [ 188

COMPOZITIE - PARALELA

COMPOZITIE - FORMA DE L

ASAMBLAREA CORPURILOR

O O
O O

COMPOZITIE - FORMA DE U

COMPOZITIE - INSULA
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O O
O O

COMPOZITIE - FORMA DE G
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STILUL GERMAN

DIMENSIUNI STANDARD

STILUL GERMAN

DIMENSIUNI STANDARD

150 I . Dimensiunile sunt calculate in mm.

H: 2250 H: 1500 H: 300 CORPURI INALTE ’—
H: 1350
H: 1200 H: 1200 L:
300 / 400 / 450/
500/ 600 / 800/
900 /1200
H: 750 H: 1500
H: 1350
H: 1050 —
H: 750 H: 750 H: 750 H: 750 H: 750
L: 600

frigider incorporat

Tabel dimensiuni standard: Dimensiuni adancime corpuri: Indicatii asezare cuptor:

DETALII DE EXECUTIE Tnaltime (H) mm Latime (L) mm

Usa 300 /360 /450 /480 /600 /750 /900 / 300/ 400/ 450 /600 /800 /900 /1200
1200 /1350 /1500 / 2250
Sertar mic 150 300/ 400 /450 /600 /800 /900 /1200

Sertar mare 300/ 450 300/ 400/ 450 /600 /800 /900 /1200

Jolly 450 /600 /750 300/ 400/ 450 /600 70d
Decupat 600 /750 / 900 300/ 400/ 450 / 600

Decupat cu despartitor 600 /750 / 900 300/ 400/ 450 /600

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS

Grosime MDF: 18 /22 /25 / 40 mm.

*Tabelul cu dimensiuni standard reprezinta doar o recomandare, ce are rol ajutator in stabilirea dimensiunilor conform

nevoilor dumneavoastra.
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L: 600 masina
de spalat vase
incorporata

L: 600 cuptor
incorporat




DIMENSIUNI STANDARD - sTmiLuLitauan DIMENSIUNI STANDARD - sTmiLuLitauan

120 I . Dimensiunile sunt calculate in mm.

CORPURI INALTE b

H: 2040
H: 2040 H:1320 H:1080 H: 840 H: 840 H: 600 —— L:

300 / 400 / 450/

500 / 600 / 800/

900 /1200

H: 1320 H: 720
H: 1200
H: 960
H: 720 H: 720
H:100 /120 /150
L: 600
frigider incorporat
Tabel dimensiuni standard: Dimensiuni adancime corpuri: Indicatii asezare cuptor:
DETALII DE EXECUTIE Tnaltime (H) mm Latime (L) mm
Usa 360 /480 /600 /660 /720 /900 /960 / 150 /300 / 400 / 450 / 600 / 800 /
1080 /1320 / 2040 900 /1200 ag

Sertar mic 120 /180 / 240 150 / 300 / 400 / 450 / 600
Sertar mare 360 / 480 150 /300 / 400 / 450 / 600 / 800 / 900 /1200
Jolly 480 /600 /720 150 /300 / 400 / 450
Decupat 600 /720 / 900 / 960 /1080 300/ 400 / 450 / 600
Decupat cu despartitor 600 /720 /900 400 / 450 / 600 600

Finisaje disponibile: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS
Grosime MDF: 18 /22 /25/ 40 mm.

L: 600 masina L: 600 cuptor
de spalat vase incorporat
incorporata

*Tabelul cu dimensiuni standard reprezinta doar o recomandare, ce are rol ajutator in stabilirea dimensiunilor conform
nevoilor dumneavoastra.
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INTREBARI FRECVENTE

Produsele companiei sunt comercializate, la nivel
national, prin intermediul distribuitorilor nostri.
Comenzile se plaseaza pe paginile de prezentare sau in
punctele de desfacere ale partenerilor Regency Front care
se vor ocupa de procesarea comenzilor pana la momentul
ridicarii produselor de catre client.

CUM PLASEZ O COMANDA?

Inainte de plasarea unei comenzi, vd recomandam sa
consultati mostrarele de folii Regency Front prezente

in magazinele distribuitorilor nostri, intrucat pot exista
diferente intre decorurile prezentate in catalog si realitate.

UNDE POT VEDEA PRODUSELE REGENCY FRONT?

® n magazinele si showroom-urile distrbuitorilor nostri.

® Pe site-ul nostru www.regencyfront.ro

IN CAT TIMP SE EXECUTA PRODUSELE?

Termenul de executie este de minim 5 zile lucratoare. La finalizarea comenzii, clientul va fi anuntat in scris sau telefonic.

CARE SUNT MODALITATILE DE FINISARE?

Modalitatile de finisare ale MDF-ului sunt: UNI, UNI SUPERMAT, UNI STRUCTO/STRIAT, LEMN, TEXTURA, HIGH GLOSS.

CARE ESTE GROSIMEA MDF-ULUI PRELUCRAT?

Produsele Regency Front sunt realizate din MDF cu grosimea de 18 /22 / 25/ 40 mm si cu finisaje infoliate.

CUM AFLU PRETURILE PRODUSELOR?

Preturile produselor sunt calculate in functie de tipul de
frezare si tipul de folie (uni, uni supermat, uni structo/
striat, high gloss, texturat si lemn). Preturile fronturilor
sunt calculate la metru patrat, iar pretul accesoriilor
este calculat la bucata. Preturile sunt disponibile prin
intermediul partenerilor nostri.

Regency Front isi rezerva dreptul de a modifica preturile
actuale cu o notificare prealabila a partenerilor sai intr-un
timp convenabil.

CUM MA INREGISTREZ CA UTILIZATOR?

Daca vizitati site-ul (chiar daca nu achizitionati bunuri sau
servicii), aveti calitatea de utilizator.

Pentru a dobandi aceasta calitate trebuie sa va inregistrati
pe acest site, prin crearea unui cont.
Puteti gasi informatiile necesare cu privire la inregistrare

in sectiunea ,intrebari frecvente”, subcapitolul ,Contul

meu”.

REGENCY FRONT poate refuza solicitarea de inregistrare
in masura in care constata ca informatiile furnizate sunt
in mod vadit neconforme cu realitatea.

Daca nu se prevede expres altfel, toate preturile includ
TVA. Costurile de livrare si de colectare/ ambalare vor fi
evidentiate separat si adaugate la pretul total al comenzii
produselor comandate, in conformitate cu cele prevazute
mai jos.

CUM FAC PLATA PRODUSELOR?

Cu exceptia cazului in care se prevede altfel in Termeni
si Conditii, pretul total pe care il veti plati efectiv pentru
produsele comandate este cel indicat de Vanzator in
momentul efectuarii comenzii, anterior transmiterii
acesteia in vederea procesarii de catre Vanzator.

CARE ESTE TERMENUL DE GARANTIE AL PRODUSELOR?

Garantia este valabila 2 ani doar cu respectarea
indicatiilor date de producator. Garantia este valabila
de la data emiterii facturii. Produsele comercializate
prin intermediul distribuitorilor SC Regency Front SRL
beneficiaza de conditii de garantie conform legislatiei
in vigoare si conditiilor comerciale ale producatorului.

Garantiile sunt acordate diferit, pentru persoane juridice
si pentru persoane fizice, in conditiile legislatiei specifice,
respectiv Codul Civil.

Regency Front ofera clientilor sai serviciul de returnare
al produselor conform politicii interne si legislatiei in
vigoare.
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INTREBARI FRECVENTE

CUM SE LIVREAZA?

Produsele comandate se ridica din toate punctele de desfacere ale distribuitorilor nostri. Lista completa a partenerilor
o gasiti pe website: www.regencyfront.ro. Fronturile din MDF infoliat nu se livreaza prin curier datorita riscului de a fi

deteriorate la transport si manipulare.

CUM SE INTRETIN PRODUSELE REGENCY FRONT?

® Fronturile realizate din MDF frezate si infoliate sunt
produse destinate productiei de mobilier executate
din materii prime de cea mai buna calitate, realizate la
dimensiunea exacta solicitata de client.

® Orice sectionare a frontului va distruge izolarea
perfecta a usii ducand la absorbtia de umezeala din
aer si va duce la deteriorarea frontului. Produsele
sectionate isi pierd garantia.

® Pentru protejarea fronturilor superioare, se recomanda
folosirea hotelor cu Iatimea de 900 mm si a plitelor pe
inductie si vitroceramice.

® Pe parcursul pregatirii si montarii fronturilor,
manipularea acestora se va face cu mare atentie
pentru a evita lovirea sau zgarierea suprafetelor si a
muchiilor.

® Se va evita zgarierea suprafetelor cu obiecte ascutite,
dure sau abrazive.

® Este interzisa montarea fronturilor aproape de surse de
caldura fara protejarea acestora cu placa de dirijare a
caldurii, altfel folia de acoperire se poate dezlipi.

® Este recomandata folosirea cuptoarelor incorporate
care emana cdldura in directie frontald si nu laterala.

® Curatarea fronturilor se va face cu o carpa moale,
umeda, utilizadnd exclusiv produse de curatare care nu
zgarie suprafata acestora si nu au continut de alcool
sau acid.

® Nu se recomanda montarea fronturilor din MDF
infoliat in spatii cu umiditate a aerului sau temperaturi
cu valori mai ridicate decat cele medii.

® Este interzisa scrierea pe suprafata foliei cu marker,
acesta avand continut de alcool.

® Dupa indepartarea foliei protectoare este interzisa
stergerea suprafetelor timp de 15 zile, perioada in care
suprafata foliei Tn contact cu aerul va deveni rezistenta.
Dupa 15 zile suprafata foliei lucioase sau mate poate
fi stearsa cu carpa moale si umeda, utilizand produse
de curatare care nu zgarie suprafetele acestora si nu
contin alcool sau acid.

CUM COMBIN FREZAREA CU DECORUL?

Va rugam sa apelati la un reprezentant in domeniul
proiectarii, realizarii mobilierului precum si la
reprezentantii de vanzari la nivel national.

Pentru informatii in materie de combinatii va invitam
sa accesati site-ul nostru www.regencyfront.ro si pe
conturile noastre de social media (facebook, Instagram,
pinterest) unde gasiti idei de design si referinte.

® Folia protectoare nu trebuie indepartata. Aceasta are
rolul de a proteja fronturile de actiunile mecanice.
Doar dupa ce fronturile sunt montate, folia protectoare
poate fi indepartata.

DEPOZITAREA FRONTURILOR

® Fronturile trebuie sa fie depozitate pe un plan
orizontal, pe o suprafata fara denivelari, intr-un
loc uscat fara temperaturi joase sau ridicate. Se
recomanda evitarea contactului direct cu razele solare.

RECLAMATII

Regency Front isi rezerva dreptul de a refuza producerea anumitor repere solicitate sau de a nu accepta, in anumite
cazuri, reclamatii daca specificatiile si restrictiile tehnice nu au fost luate in considerare de catre cumparatori.

Comenzile trimise se vor lansa in productie imediat dupa
primirea acestora.

In cazul in care se doreste anularea unei comenzi deja
inregistrate si data in productie sau modificarea de
dimensiuni/culoare, comanda nu mai poate fi retrasa/
modificata de catre Regency Front, iar eventualele costuri
cad in sarcina clientului.

ANULARE/MODIFICARE COMANDA

Modificarile solicitate la astfel de comenzi vor fi introduse
intr-o comanda noua pentru a putea fi realizate conform
noilor date primite.
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Important! Toleranta de curbare admisa a 4. Pentru modelele care au pe front in geometrie, arc sau arce de cerc, este necesar sa se
X respecte, pentru modelul decupat cu despartitor, dimensiunile din catalog, respectiv 397,

frontului la o lungime de 1 m este de 1,5 mm. 447, 497, 597 mm.

RESTRICTII DE DIMENSIUNI MODEL PANARIA/P

maxim 1,5 mm

v

A

Tm

1. Restrictiile de dimensiuni se regasesc pe pagina fiecarui model, pentru fiecare tip de front.

La solicitarea orientarii fibrei pe orizontala, inaltimea maxima este de 1200 mm.
5. Modelul SERENO/R3 nu poate fi executat pe MDF cu grosimea de 18 mm. Acest model se

2. In absenta specificarii exacte, directia fibrei va fi intotdeauna pe lungime (pe orizontal3). executd doar pe G22 si G25.

MODEL SERENO/R3

Latime <1200 mm

In&ltime <2750 mm
Inaltime <1200 mm

6. In cazul sertarului/sertarelor modelul se aliniaza cu usile pe inaltime. Sertarul Jolly se aliniaza
pe latime in partea inferioara. Cand se iau dimensiunile pentru sertarele inalte, se poate
produce o disproportie vizuald, cand inaltimea este mai mare decat latimea. Modelele care

3. Pentru modelele din categoria BRONZE: NOVA/L, TORINO/P, LEGACY/R3, KANSAS/ sunt pe contur R2, R3, R6 etc au rama de 60 mm. Sertarul pastreaza liniile frezarii, dar nu
va fi identic. A se vedea schita de mai jos in care latimile sunt de 30 mm, iar modelul frezarii

R6, IVORY/R12, FLORENCE/S, AMRON/T, DOME/DT, AVENZO/SR3, nu exista restrictie ! . )
dimensionala, indiferent daca este model rama sau model decupat cu despartitor cu 4, 6, 8 sertarului nu este identic cu usa.
|30 mm
— ez

ochiuri de geam, respectand dimensiunile din pagina fiecarui model.

MODEL LEGACY/R3

miLH

cog Jolly

lsomm
|30 mm

228 229



RESTRICTII TEHNICE

7. Pentru modelele din categoria BESPOKE, se preiau comenzi numai cu schita clientului in
care se va preciza ordinea usilor, sertarelor si sertarului Jolly in vederea efectuarii modelului
de frezare care trebuie sa se continue de pe un front pe altul pentru un efect vizual armonios.

MODEL KINGDOM/R3

_| W

8. La frezarile cu maner, manerul se va regasi pe latimea frontului. Doar la cererea clientului se
poate executa si pe inaltime.

MODEL SILK/S

|

9. Pentru modelele: IMPERIAL/P, VENETANO/P, PANARIA/P, BLUSH/P, CARLTON/P latimea
frezarii este de aproximativ 33 mm, iar distanta de la marginea panoului pana la limita frezarii
este de aproximativ 87 mm.

MODEL IMPERIAL/P

87
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10.Pentru modelele ALHAMBRA/P, CHESTER/P, ANTIGUA/P, |atimea frezarii este de aproximativ
55 mm, iar distanta de la margine pana la limita frezarii este de aproximativ 105 mm.

MODEL ALHAMBRA/P

105

N T

1. Pentru modelele BRISTOL/P, BALMORAL/P, KENDAL/P, latimea de frezare este de 63 mm, iar
distanta de la margine la limita frezarii este de 108 mm.

MODEL BRISTOL/P

n

12. La modelele riflate, Iatimea frontului se va calcula de catre client astfel incat sa indeplineasca
urmatoarea conditie: primul pas al frezarii la 11 mm fata de cant, urmand multiplu de pasi de
25 mm si terminandu-se cu pas de 1T mm, astfel incat sa se garanteze o compatibilitate cu
multe corpuri de mobilier. Modelele noastre riflate sunt compatibile cu majoritatea lungimilor
de maner. Produsele sunt sigure pentru gaurile balamalelor.

MODEL OPERA/R3

13. Cornisele se pot executa si pe grosimi de 18, 22 si 25 mm. Datorita configuratiei frezelor,
acestea nu pot avea latimi mai mari decat cele precizate in specificatiile tehnice.

14.Pentru blaturile cu grosimea de 40 mm raza pe colturi va fi de minim 40 mm. La cerere se
pot executa raze mai mari decat cele din catalog.

15. Daca una din dimensiuni (inaltime sau latime) este sub 270 mm, obligatoriu cealalta dimensiune
va fi de minim 270 mm.
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